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TEMARIO da Materia: (Tipo A, Tipo L , Tipo  P) 
 
El objetivo principal de la asignatura Fabricación Mecánica se  basa en la adquisición  por 

parte del alumno de los conocimientos  teóricos científicos y tecnológicos fundamentales en 

el ámbito de la Ingeniería de fabricación  y conocer las habilidades prácticas  necesarias 

para poder utilizar las tecnologías de fabricación con la finalidad de poder afrontar los  

problemas  que le puedan surgir en un ambiente industrial.  

Para conseguir el objetivo principal se contemplan los siguientes objetivos particulares 

consistentes en :  

 Comprender los sistemas de aseguramiento de calidad, su implantación, y técnicas de 

mejora, para aplicarlos a los sistemas mecánicos de fabricación.   

 Identificar, comprender y resolver los problemas de medición 

 Adquirir conocimientos, identificar problemas, analizarlos y dar soluciones  en los 

procesos de fabricación estudiando, las máquinas herramientas y los sistemas de 

fabricación, comprendiendo los medios, equipos, y utillajes utilizados en los distintos 

procesos.  

 Estudiar y analizar la relación entre  procesos, máquinas,  medios,  herramientas, y 

utillajes.   

 Conocer los fundamentos y la tecnología de automatización de los procesos industriales 

y la aplicación del control numérico en las máquinas herramientas, además de  la 

fabricación integrada, y las tecnologías asociadas. 

 



La carga semanal de la asignatura, teniendo en cuenta que se impartirá en el primer 

cuatrimestre, y asumiendo un total de 15 semanas por cuatrimestre, se distribuye 

semanalmente en 3 horas de teoría y 6 horas  de prácticas por grupo durante 13 semanas.  

La asignatura se estructura de forma que contenga la siguiente distribución horaria:  

 44 horas correspondientes a las  lecciones teóricas .  

 78 horas correspondientes a  un proyecto de curso equivalente a 39 horas y 13 prácticas 

de 3 horas cada una.  

 

Temario de Aulas 
 

Bloque Temático I: Procesos de Mecanizado y planificación de procesos. 
Lección 1: Aspectos tecnológicos y geométricos de las Herramientas de corte. 
Lección 2: Mecanizado a alta velocidad  
Lección 3: Procesos de mecanizado no convencionales: Electorerosión. 

 

Bloque Temático II: Proyecto de  Conformado por Fundición. 
Lección 1: Tecnología de la Fundición. Diseño de modelos, moldes y noyos 
Lección 2: Equipos, utillajes y hornos empleados en Fundición. 
Lección 3: Consideraciones de diseño . Defectos en Fundición.  

 

Bloque Temático III: Conformado de Polímeros. 
Lección 1: Moldeo por extrusión. 
Lección 2: Proceso de inyección de plásticos. 
Lección 3: Diseño y Fabricación de moldes. 

 

Bloque Temático IV: Conformado  por Deformación Plástica. 
Lección 1: Procesos de conformado de la chapa. 

Lección 2: Medios y utillajes en  conformado de la chapa. 

 
Bloque Temático V: Automatización y Fabricación Flexible. 

Lección 1: Arquitectura de las máquinas herramienta con Control Numérico: Sistema de 

control. 
Lección 2: Programación avanzada de máquinas herramienta con Control Numérico. (MHCN). 
 

Bloque Temático VI: Tecnologías aplicadas en Fabricación . 
Lección 1: Ingeniería Concurrente. 
Lección 2: Calidad en diseño y en  fabricación. 
Lección 3: Tecnologías de Prototipado rápido. 
Lección 4: Diseño para montaje, fabricación  y reutilización. 
Lección 5: Seguridad y Prevención de Riesgos laborales. 
Lección 6: Fabricación y Medio Ambiente. Desarrollo sostenible. 

Bloque Temático VII: Integración de los Sistemas de Fabricación. 
Lección 1: Fabricación integrada: Diseño y Fabricación asistido por Computador CAD/CAM. 
Lección 2: Planificación de Procesos asistida por computador CAPP. 
Lección 3: Aseguramiento de la Calidad por computador CAQ. 

     Lección 4: Simulación de Procesos y  Fabricación Virtual.  

 

Bloque Temático VIII: Metrología Dimensional. 
 
Lección 1: Calidad superficial en Procesos de Fabricación. 
Lección 2: Calibración de equipos de medida. Cálculo Incertidumbres.  

 

 
 
 



Temario de Laboratorio 
 

 

 Práctica 1: Diseño de utillaje  I (3 h). 

 Práctica 2: Proyecto de utillaje: Molde I. (3h)  

 Práctica 3: Proyecto de utillaje: Molde II   (3h)  

 Práctica 4: Proyecto de utillaje: Maqueta. (3h) 

 Práctica 5: Proyecto de utillaje: Troquel  (3h).  

 Práctica 6: CNC: Programación en Simulador Torno I (3 h).   

 Práctica 7: CNC: Programación en Simulador Torno II (3 h).   

 Práctica 8: CAD/CAM.  Diseño y desarrollo de programa de mecanizado en 

Centro de mecanizado I. (3 h).  

 Práctica 9: CAD/CAM. Diseño y desarrollo de programa de mecanizado en 

Centro de mecanizado II (3 h)  

 Práctica 10: CAD/CAM. Diseño y desarrollo de programa de mecanizado en 

Centro de mecanizado III (3h)  

 Práctica 11: Metrología: Realización de medición  de maqueta y medida de 

calidad superficial (3h).  

 Práctica 12: Metrología: Verificación de utillaje y  calibración. (3h)  

 Práctica 13: Simulación de Procesos.   (3h) 

 

 Proyecto de curso (39 horas). Durante todo el curso. 
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MÉTODO DOCENTE E SISTEMA DE AVALIACIÓN: 
 
Los métodos fundamentales seleccionados para la impartición de la asignatura son los 

siguientes:  

 Clases teóricas: Lecciones magistrales y aprendizaje participativo.  

 Clases prácticas: De problemas, de aula informática y de laboratorio.  

 Estudio de casos y problemas reales.  

 Realización de Trabajos  sobre alguna temática del programa de la asignatura. 

 Tutorías.   

Como recursos didácticos se utilizarán los medios disponibles también mencionados, como 

son:  

 Pizarra. 

 Presentaciones mediante diapositivas electrónicas con portátil y cañón de proyección. 

 Vídeos.  

 Utilización de aulas de Informática, Internet y programas específicos de la materia.  

 Medios específicos para la realización de actividades prácticas de laboratorio.  

 
avaliación: 
 
El tipo de evaluación que se propone es una evaluación mixta, en la que se incluye la 

evaluación de proceso y la evaluación de final de curso.  

 

Evaluación de Proceso:  

 Se incluye la evaluación de las clases prácticas de laboratorio.  

 

Evaluación Final :  

 Se realizará una prueba escrita, según las fechas que marque la Jefatura de Estudios, en 

la que se contemplarán los contenidos de las clases teóricas, de las clases prácticas de 

laboratorio y de las clases prácticas de aula. Estará constituida por un conjunto de 

cuestiones teóricas, así como supuestos prácticos y problemas. Puede incluir además, un 



comentario técnico de algún artículo de revista relacionado con la materia, en el que se 

determine la capacidad de análisis y síntesis de los alumnos.  

 

Criterios de valoración: 

Respecto a los criterios de valoración distinguiremos entre los criterios de carácter general 

y los criterios de las pruebas escritas.   

 Criterios de valoración de carácter general: Se valorará positivamente la asistencia a las 

clases teóricas y prácticas, así como la  participación en clase y en actividades de tipo 

practicas externas.   

 Criterios de valoración de las pruebas escritas: Se tratará de obtener una idea de la 

capacidad global de adquisición de conceptos  tanto teóricos como prácticos del alumno 

a través de la prueba escrita.   

En resumen los criterios de  evaluación de los conocimientos  del alumno para tener 

superada la asignatura se basará en el siguiente esquema resumen.  

 



Examen escrito 

Teoría 75% + Práctica 25%

Proyecto de 

curso

Calificación A    60%

A= 0,75xT+0,25xP
Calificación B  40%

A >=4

Y

B >=4

Suspenso

C= 0,6xA + 0,4x B

C >= 5 

SI

No

NO

Nota numérica 

Pasa el curso

SI

 
 


