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Datos do Departamento
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TEMARIO da Materia: (Tipo A, Tipo L, Tipo P)

El objetivo principal de la asignatura Fabricacion Mecénica se basa en la adquisicion por
parte del alumno de los conocimientos teoricos cientificos y tecnoldgicos fundamentales en

el

ambito de la Ingenieria de fabricacién y conocer las habilidades practicas necesarias

para poder utilizar las tecnologias de fabricacién con la finalidad de poder afrontar los
problemas que le puedan surgir en un ambiente industrial.

Para conseguir el objetivo principal se contemplan los siguientes objetivos particulares
consistentes en :

>

>
>

Comprender los sistemas de aseguramiento de calidad, su implantacion, y técnicas de
mejora, para aplicarlos a los sistemas mecanicos de fabricacion.

Identificar, comprender y resolver los problemas de medicion

Adquirir conocimientos, identificar problemas, analizarlos y dar soluciones en los
procesos de fabricacion estudiando, las maquinas herramientas y los sistemas de
fabricacion, comprendiendo los medios, equipos, y utillajes utilizados en los distintos
procesos.

Estudiar y analizar la relacion entre procesos, maquinas, medios, herramientas, y
utillajes.

Conocer los fundamentos y la tecnologia de automatizacion de los procesos industriales
y la aplicacion del control numérico en las maquinas herramientas, ademas de la
fabricacion integrada, y las tecnologias asociadas.



La carga semanal de la asignatura, teniendo en cuenta que se impartird en el primer
cuatrimestre, y asumiendo un total de 15 semanas por cuatrimestre, se distribuye
semanalmente en 3 horas de teoria y 6 horas de practicas por grupo durante 13 semanas.
La asignatura se estructura de forma que contenga la siguiente distribucion horaria:

» 44 horas correspondientes a las lecciones tedricas .

» 78 horas correspondientes a un proyecto de curso equivalente a 39 horas y 13 préacticas
de 3 horas cada una.

Temario de Aulas

Bloque Tematico I: Procesos de Mecanizado y planificacién de procesos.
Leccion 1: Aspectos tecnoldgicos y geométricos de las Herramientas de corte.
Leccién 2: Mecanizado a alta velocidad
Leccién 3: Procesos de mecanizado no convencionales: Electorerosion.

Bloque Tematico Il:  Proyecto de Conformado por Fundicion.
Leccion 1:  Tecnologia de la Fundicién. Disefio de modelos, moldes y noyos
Leccion 2:  Equipos, utillajes y hornos empleados en Fundicion.
Leccion 3:  Consideraciones de disefio . Defectos en Fundicion.

Bloque Temético I1l:  Conformado de Polimeros.
Leccién 1:  Moldeo por extrusion.
Leccién 2:  Proceso de inyeccion de plasticos.
Leccion 3: Disefio y Fabricacion de moldes.

Bloque Tematico IV:  Conformado por Deformacion Plastica.
Leccion 1: Procesos de conformado de la chapa.

Leccion 2: Medios y utillajeS €N conformado de la chapa.

Bloque Temético V: Automatizacion y Fabricacion Flexible.
Leccion 1: Arquitectura de las maquinas herramienta con Control Numérico: Sistema de
control.

Leccion 2: Programacion avanzada de maquinas herramienta con Control Numérico. (MHCN).

Bloque Tematico VI: Tecnologias aplicadas en Fabricacion .
Leccion 1: Ingenieria Concurrente.
Leccion 2: Calidad en disefio y en fabricacion.
Leccién 3: Tecnologias de Prototipado rapido.

Leccion 4: Disefio para montaje, fabricacion y reutilizacion.
Leccion 5: Seguridad y Prevencion de Riesgos laborales.
Leccion 6: Fabricacion y Medio Ambiente. Desarrollo sostenible.
Bloque Tematico VII: Integracion de los Sistemas de Fabricacion.
Leccion 1: Fabricacion integrada: Disefio y Fabricacion asistido por Computador CAD/CAM.

Leccion 2: Planificacion de Procesos asistida por computador CAPP.
Leccién 3: Aseguramiento de la Calidad por computador CAQ.
Leccion 4: Simulacion de Procesos y Fabricacion Virtual.

Bloque Tematico VII1: Metrologia Dimensional.

Leccién 1:  Calidad superficial en Procesos de Fabricacion.
Leccién 2: Calibracion de equipos de medida. Calculo Incertidumbres.
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Temario de Laboratorio

Practical:  Disefio de utillaje 1 (3 h).

Practica2:  Proyecto de utillaje: Molde I. (3h)

Practica 3:  Proyecto de utillaje: Molde Il (3h)

Practica4:  Proyecto de utillaje: Maqueta. (3h)

Practica5:  Proyecto de utillaje: Troquel (3h).

Practica6:  CNC: Programacion en Simulador Torno | (3 h).

Practica7: ~ CNC: Programacion en Simulador Torno 1l (3 h).

Practica8:  CAD/CAM. Disefio y desarrollo de programa de mecanizado en
Centro de mecanizado I. (3 h).

Practica9: CAD/CAM. Disefio y desarrollo de programa de mecanizado en
Centro de mecanizado Il (3 h)

Préactica 10: CAD/CAM. Disefio y desarrollo de programa de mecanizado en
Centro de mecanizado 111 (3h)

Préactica 11: Metrologia: Realizacion de medicion de maqueta y medida de
calidad superficial (3h).

Practica 12: Metrologia: Verificacion de utillaje y calibracion. (3h)

Practica 13:  Simulacion de Procesos. (3h)

Proyecto de curso (39 horas). Durante todo el curso.
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METODO DOCENTE E SISTEMA DE AVALIACION:

Los métodos fundamentales seleccionados para la imparticion de la asignatura son los
siguientes:
» Clases tedricas: Lecciones magistrales y aprendizaje participativo.

Clases précticas: De problemas, de aula informatica y de laboratorio.
Estudio de casos y problemas reales.
Realizacion de Trabajos sobre alguna tematica del programa de la asignatura.
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Tutorias.

Como recursos didacticos se utilizaran los medios disponibles también mencionados, como
son:
» Pizarra.

» Presentaciones mediante diapositivas electronicas con portatil y cafién de proyeccién.
» Videos.

» Utilizacion de aulas de Informatica, Internet y programas especificos de la materia.

» Medios especificos para la realizacion de actividades préacticas de laboratorio.

avaliacion:

El tipo de evaluacion que se propone es una evaluacién mixta, en la que se incluye la
evaluacion de proceso Y la evaluacién de final de curso.

Evaluacion de Proceso:
» Se incluye la evaluacion de las clases préacticas de laboratorio.

Evaluacion Final :

» Se realizara una prueba escrita, segun las fechas que marque la Jefatura de Estudios, en
la que se contemplaran los contenidos de las clases tedricas, de las clases practicas de
laboratorio y de las clases practicas de aula. Estara constituida por un conjunto de
cuestiones teoricas, asi como supuestos practicos y problemas. Puede incluir ademas, un



comentario técnico de algan articulo de revista relacionado con la materia, en el que se
determine la capacidad de analisis y sintesis de los alumnos.

Criterios de valoracion:

Respecto a los criterios de valoracion distinguiremos entre los criterios de caracter general

y los criterios de las pruebas escritas.

» Criterios de valoracion de caracter general: Se valorara positivamente la asistencia a las
clases tedricas y préacticas, asi como la participacion en clase y en actividades de tipo
practicas externas.

» Criterios de valoracion de las pruebas escritas: Se tratard de obtener una idea de la
capacidad global de adquisicion de conceptos tanto tedricos como practicos del alumno
a través de la prueba escrita.

En resumen los criterios de evaluacion de los conocimientos del alumno para tener
superada la asignatura se basara en el siguiente esquema resumen.



Examen escrito Proyecto de
Teoria 75% + Practica 25% curso
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